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HARD GRADES

Hard grades made from amorphous carbon {retort coal, carbon black, Coke) have a

robust cleaning and long wearing characterssiic. Normally used on commuators with
1luSh Mica and parially even wih undercut mica.

APPLICATION: fractional h. p. molors, electrical tools, domestic machines up 1030 kW
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CHARBONS DURS

lls sont fabriqués & partir de carbones amurphas {de comue, suie, coke). lis posse-

dent une texture compacte, une grande dureté ainsi que des actions nefioyantes.
AFPLICAIUN: machines universelies, outiliages electniques, apparells electromena-

C\_\.- -

gers, contacts et charbons de prises de courant, machines avec ou sans mica frai-

and up 1o 500 V, contacts and current collectors, s, jusau'a env, 30 kKW et 500 V.

Grade Spec. resistance |  Bulk density | Bending strength Rockwell- Admissible load Max. speed Voliage drop Friction
Cualita Résistance spéc. | Densité apparente | Charge de rupture | Hardness | Charge admissible Vitesse Chute au contact | Frotiement

| (Ober mméim) | (glon) (N ] HR Wem) ms) { it
H2 40 145 18 110 ! 25 N m
H4 45 152 24 10 8 40 N |
HAM* 4 380 60 130 15 25 N t
H4S2 45 153 23 112 8 40 N m
HB 40 153 38 115 8 30 n n
H47 250 146 20 102 8 40 h m
HOT 230 146 18 110 i} 40 I m

* metalimpregnated

CARBON GRAPHITE GRADES CHARBONS GRAPHITIQUES

Grades with high electrical resistance an graphite structure are used for difficull commuta-
lion and high circumferential speed. In realtion with good densiy values numerous fields of
anplication result for these granes.

APPLICATION: high rotating domestic appliances, electrical power tols, electrical gardening

toos
V12 250 156 25 112
HI2 800 1,55 24 110
H16 500 134 18 60
H20 100 152 3 120
H22 1000 1,60 28 120

Pour des commutations difficiles et des vitesses élevées, charbons graphitiques avec
une haule résistance électrique, sont recommandés. Grace aux caractersistiques fa-
vrables densité nomhienx terraing d'application v en résulfent

APPLICATION: appareils électroménagers grande vitesse, outillages électriques, ou-
tils de jardinage.

8 45 N
8 45 S,
8 45 s,
8 40 m
8 15 n




HARD GRADES

Hard grades made from amorphous carbon {retort coal, carbon black, Coke) have a
robust cleaning and long wearing charactersiic, Normally used on commuators with

TSN Mica and partially even with undercut mica.

APPLICATION: fractional h. p. molors, electrical tools, domestic machines up 1030 kW

CHARBONS DURS ‘_-F?&:‘ﬁj_-

lls sont fabriqués & partir de carbones amurplm {de comue, suie, coke). lis posse-

dent une texture compacte, une grande dureté ainsi que des actions nefioyantes.
AFFLIGATIUN: machines universelies, outiliages elecnques, apparelis eleciromena-

gers, contacts et charbons de prises de courant, machines avec ou sans mica frai-

and up to 500 V, contacts and current collectors. s€, jusqua env. 30 KW et 500 V.

Grade Spec. resistance |  Bulk density | Bending strength Rockwell- Admissible load Max. speed Voliage drop Friction
Qualita Résistance spéc. | Densité apparente | Charge de rupture | Hardness | Charge admissible Vitesse Chute au contact | Frotiement

| (Ober mmfim) | (glon) (N ] HR Wem) /s ) it
H2 40 145 18 110 ! 25 M m
H4 45 152 24 110 8 40 N |
HAM* 4 380 60 130 15 25 N t
H4S2 45 153 23 112 8 40 N m
Ho 40 153 36 115 8 30 n N
H47 250 146 20 102 8 40 h m
HOT 230 148 18 110 8 40 n m

* metalimpregnated

CARBON GRAPHITE GRADES CHARBONS GRAPHITIQUES

Grades with high electrical resistance an graphite structure are used for difficull commuta-
lion and high circumierentiel speed. In realtion with good densty values numerous fields of

anplicalinn result inr these grares

APPLICATION: high rotating domestic appliances, electrical power tols, electrical gardening

tools.

V12
Hi2

H16

H20
H22

250
800

500
100

1000

156
155

134
152
1,60

2
24

18

35
28

Pour des commutations difficiles et des vitesses élevées, charbons graphitiques avec
une haute résistance électrique, sont recommandés. Grace aux caractersistiques fa-
vrables densité nombreirx terraing d'apnlication v en resultent

APPLICATION: appareils électroménagers grande vitesse, outillages électriques, ou-
tils de jardinage.

112 8 45 N
10 8 45 S,
60 8 45 s,
120 8 40 m
120 8 A5 n




RESIN BONDED GRADES

High resistance, high transient voliage and large ratio of vertical and horizontal resis-
{ance, all facts which influence favourably the: suppression of commutating curents.
APRLICATION: Scharch and Schrage vpe A C. commutalor motars, DL C. upto 30
KW auxiliar brushes for cross-field exitation, 3-phase commutslor machines, repuk
sion motors, converters, fracional h. p. moters, thyTistor controlisd moiors etc.
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BALAIS GRAPHITIQUES BAKELISES

lis se distinguent par leur résistance et par eur chute de contact élevées ains que
le rapport de la résistance transversale i la rsistance longtudinale, agissant favora-
blement sur 'atténuation des courants de commutation.

APPLICATION: moteurs courant alemalif & collecteur du type Schrage et Schorch,
machines CC, traction ou stationneires, a vitesses reglables et moyennes, balais au-
xiliaires pour exitation du champ transversal ete.

Grade Spec. resistance |  Bulk density | Bending strength Rockwell- Admissible load | Max. speed Voliage drop Friction
Qualité Résistance spéc. | Densité apparente | Charge de rupture | Hardness | Charge admissible Vitesse Chute au contact Frottement
{Ohm* mméim) /o) INfmmmd) HR 1 (Wen?) (ms) V) i
UG75 15 1,80 16 100 8 30 n n
UG 80 1,75 15 100 8 35 m n
UG1 450 1,70 21 110 5 35 sh. n
UG2 600 1.65 o 115 B 35 s.h. n
UG8 120 1,75 18 100 8 40 n. n
LGS 190 152 10 60 8 40 h n
UG 12 220 1,75 22 105 8 40 h n
V421 220 162 18 a0 10 40 h n
V434' 2400 1,59 —- - B 35 h n
uc4 350 1,75 25 110 9 40 h n
LIC15 14 1,85 27 120 12 35 h. n
Lubricaling Erush
LG25 - 155 20 110 8 35 charbon lubrifiant n
SYMBOLS - LEGENDE: voltage drop - chute au contact friction - frottement

sn. = -10V - 0,15 T only as PTS - moula uniquement

n = 10-18V 015-020

m = 18-25V 020 - 0,26

N = 20-39V higher - plus de 0,26

s.h. = higher - plus de 35V

Besides (he slandard grades we manLfacture special grades for carbon vanes, bes-
rings, electrades for pulse circuit machines et All carbon grades can be im-
pregnated as o impiove values such as friction, radio inteference, mechanical
strength etc.
Plaasa consider tha following pages as wall the questionnaire in case of
problems.

En plus des cualités standard nous fabriquons des qualiés speciales (vannes de
pompes, coussinets en carhaone, élecimdes pour machines & énsion, elc). Toutes
nos qualités peuvent subir un traitement spécial pour améliorer le froftement,
la cepacie d'antiparasitage, |a résistance & a rupture et la durglé.

Veulllez considerer les informations s es ot la naire en cas
de problémes.



ELECTROGRAPHITE GRADES

Made from pre-graphitized carbon material and converted into elecimgraphite under
temperatures of about £500 °C for a prolonged period, thus freed from most impur-
bies, The physical data such as resistance censily, strenglh efc. are more favourable
than those of hard graces. It has furtharmore good commutation, censumption and
short circuit proof features. Mica must be underca.

APFLICATION: A. C. and D. C. motors, 3-phase commutators, traction mators, rotary
phase converers, sliprings, arc welding, fractional h. p. mators, control dynams.

BALAIS ELECTROGRAPHITIQUES

a

a
ammaire

Préparés comme es balais amomnes i sort traités au four & heute températurs (su-
périeure & 2500 °C) dans le but de transformer le carbone amorohe de bese en gra-
phite antificiel. Le balai electrographitique posséde de parates propriétés de com-
mutetion, une résisiance aux court-circults et & Iusure élevée, Mica doil élre appro-
fonde.

APPLICATION: moteurs & CC et CA de toutes puissances, moteurs friphasés a cal
lecteur, tous moteurs d2 traction, compensatews synchrone, bages collectrices,
groupes de soudage électnque, moleu's universels, généralrices pilotes elc.

Gade Spec. resistancs |  Buk densty | Bending stiength Rockwell- Admissible load | Max. speed Voltage drop Friction
Qualité Resistance spéc. | Densit2 apparene | Charge de muptuwe | Hardness | Charge admissible Vilesse Chule au contact | Frottement

(Ohm* mm? m fy/em?) (Nimn) HR 10 (Wemd) (m/s) V) i
Er?2 9 132 4] 20 10 50 n n
E 16 157 20 100 12 0 N n
E00 20 146 20 105 12 40 n n
= 22 157 22 110 12 40 n n
E)4 28 160 23 112 12 40 n N
Ed)6 32 163 26 115 12 50 n n
= 45 158 28 118 12 50 m n
E)9 49 162 29 120 12 50 h n
E09 Go* 48 162 24 118 12 50 h n
E010 o2 160 27 120 12 20 h n
E012 90 142 20 115 12 h0 h n
E31 45 1,60 26 115 12 50 h m
E361 35 160 17 110 12 40 sh. N
E361 40 160 14 115 12 40 sh. n
= 48 162 18 115 12 40 sh. n
E)62 52 162 15 118 12 45 sh. h

*= old Y436 - ancien V436

I
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METAL GRAPHITE GRADES

Made from graphite and other carbons by adding copper and other metal powder,
Excellent conductivity and low voltage drop. The current density is essentially higher
than with graphite brushes.

APPLICATION: earthing brushes, D. C. low voliage machines, starlers sliprings (exi-
ters), synchronised asynchronous motors, sliding contact line, el

BALAIS METALLOGRAPHITIQUES R

lls sont fabriqués & partir de graphite et de carbone mélangés avec de la poudre de
cuivre ou d'autres métaux. Par rapport aux autres, ces qualités ont une conductibili-
& supeneure el une résistance de conlact inférieure, La charge est nettement plus
elevée que chez les balais en carbone pur.

APPLICATION: Balais de mise 4 la terre, machines CC lentes, faible outrés faible ten-
sion, démarreurs d'autominhile, bagues eollectrices d'exitation, moteurs asynchrones
synchronisas, ligne de conlact, etc.

Grade Spec. resistance | Bulk density  |Bending strength|  Rockwell- Admissible load | Max. speed Voltage drop Friction Metal content
Chalité Résistance spée. |Densité apparents|Charge de rupture Hardness Charge admisaible Vitesze Chute au contact Frottement ()
(Ohm® mm=/m) {o/em?) (N/mm?) HR 1000 (Afom?) (mi/s) v H

K 10 240 20 B0 12 30 n n A7
K3 8 280 27 90 13 s n n 60
K4 7 3,00 S0 90 15 20 n n 70
KM1 2 3,10 36 100 13 25 n n 63
0555 0,06 550 80 125 30 —_ — 95
1503 0,08 530 62 110 25 - — —— 90
1531 0,09 5,00 60 100 22 20 s.n. n 87
BR 0,10 4,90 55 100 22 20 s n 85
2454 012 4,30 50 98 18 30 sn. n 75
3402 0,15 4,20 40 95 16 35 s, s.h. 70
3450 0,15 4,00 30 90 15 40 s.n. s.h. 65
2378 0,5 3,90 28 100 15 35 n n 70
3316 1,0 360 25 a5 13 40 n n 65
3344 1,2 3,50 21 95 13 40 n n 60
4350 2.2 3,00 19 90 13 40 n n 50
5246 50 2,70 1 85 12 40 n n 40
6235 6,0 250 16 80 12 40 n S.N. 30
7274 8,0 2,20 i 80 12 45 n s.n. 20
040 6,0 290 21 95 13 40 n s.n. 40
065 0.5 4,00 26 100 15 1 n n 70
085 0.3 540 90 110 30 20 n n 96
N6 0,3 6,00 140 10 40 20 s.n m a1
N8 0,6 5,00 110 85 i 20 sn n 86
N10 0,1 6,10 70 80 40 20 s.n n 93
MN46 3.0 3,10 20 a0 13 40 n n 50
MNS1 0,1 5,50 30 S50 40 25 s.n n 90
N52 0,1 6,70 90 105 40 20 s.n m 955
M55 0,1 6,60 85 100 40 20 s.n m 95
N91 0,1 5,20 30 a0 35 30 s.n m 86




SILVER GRAPHITE GRADES *

The manuachure s equivaent to that of melal grades

BALAIS GRAPHITE-ARGENT *

L2 abricaton ce oes balas et identiaue que celle des balais métalographiiques,
APPLICATION: conos, ansmisn o teting curets, miro ol o o vot APPLICATION:corlacs, ransmisson de oot de mesure, i mileurs b

0¢,lachomeles ek ension, gEnératioes lachomelriaues, e,

(rage opec. esstancer | Bukoensty | Rocloel | Admisseloed |  Maxspeed | Votage drop Fricion |~ Medal cont
Oualté Réssince spec. | Denié apparerle | Hargness | Charpadmissble | Viesse | Chuleaucontact | Frotement B

Owfmniin) | @om) | Wy | (ord s i |

% 003 180 118 % A S, h %
] 006 640 il Ll A S, h %
Wil 100 ol 105 %8 s 5 i i)
o 200 43 103 % 2 S, N 10
s 400 400 100 il Kl 5 N 0
o) il 340 % A J | A
o0l 60 Y 0 il ) [ SN |

* Furher iver qrades on ewquest - Aulres qualles sur demande




Indications a fournir pour commander des balais = =]

a

a

commutator slipring
collecteur bague

dimensions and tolerances are subject
to DIN/IEC 43000

Les dimensions et les tolérances corres-
pondent aux prescriptions des normes
DIN CEI 43 000.

2.4 Définir la cosse ou la fiche d'aprés le tableau no. 7 en précisant si
alle doit &tre ouverte ou fermée.

2.5 Préciser si la surface de contact des balais doit étre:
cuivrée, tamée ou argentée.

2.6 Si larésistance mécanique at la surface du balai le permettent, les
cbles seront généralement scellés. Cette solution offrant I'avantage
d'une trés faible chute de tension et d'una bonne tenue & la traction.

Les balais avec armature (é&trier, fiche, etc.) sont principalement rivés.

3. Exécution spéciale

3.1 Les balais ne figurant pas dans les tableaux peuvent &tre également
fabriqués. |l est alors nécessaire de nous faire parvenir un modéle
méme usé ou un croguis.

Pour la bonne exécution il @st toujours utile d'indiquer la marque de
qualité, généralement gravée sur une face du balal, ou les conditions
de fonctionnemeant.

353 Baor fasiiitar la dAeseecrintian carractas dae Balaie Araiie tamRana LA

Retourner au

Sommaire 'GUE ISTEK
v E;l i
Dossier *
1. Dimensions
txaxr i
4 < " " TISSIRE
Les dimensions sont a indiquer par leur CAT1

valeur nominale et dans l'ordre «t» — «a» —
«r» recommandé par la DIN CEL.

2. Exécution des balais

2.1 Forme générale suivant les images du tableau
no. 1. (traitement de la téte et la face)

2.2 Modeéles standards selon tableaux 2 — 6.

2.3 Longueur visible du cable, mesuré du balai a la
naissance de la cosse. La section du cable
éfant calculée selon les normes DIN 43 002.
Chaque cable peut étre monté avec une gaine
isolante: par exemple avec gaine silicone,
autres types sur demande.

Il est nécessaire de préciser si le cable doit
étre fourni en cuivre rouge, étamé ou argenté.

4. Questions techniques

Veulllez consulter notre service technique si vous avez des questions
concarnant I'application et I'exécution des balais pour machines électriques,
prise de courant etc. L'expérience pratique que nous avons acquise lors
des 50 derniéres années vous offre la garantie d'une réponse bien
adaptée & votre probléme.,
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5. Examples for ordering - Exemples de commande

visible cable length o
quality dimensions basic shape picture no. design longueur visible du cable |  terminal picture no. remarks
qualité txaxr modele standard no. forme générale mm cosse no. note
1.E09 125x32x32 305 D 80 53 EE?J Ll
2.3450 | 40 x20x40 718 B 90 4 on 100 e e 48

example 1 - exemple 1

E09 | 125x32x32 305 | D | 80 | 53 | M6 | R=100

example 2 - exemple 2

n

+7
/
4
"
8 -

1

J

isolé =i

3450 | 40x20x40 | 718 | B | 90i | 4 | 45° | M6
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™ Terminals - Cosses

@m Current collectors and high load carbon contacts

O

= o

38
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Contacts glissants et contacts pour courants forts

Current collsctars \
+Aohols and avlomaion

Shpring sysiers rails for cument supply  lesing and messaring sysiens
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Coprmarsar SyElams Tani(oe syslems packing sysism

+ Gurtace b
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+ Earihing brushes

Current collectars and high load carbon contacts

| ot hugh hod carbon brushes|

A pements for CumeE Fansmitance ey bk B Tasemi comiruculy any kind of

mmmwmmmmmmﬂum Iow
poaer —iesling-measuning and data curenis|

They preferably operati in Niids whan s appicason of IRGBONSE! emant Lemssision

¥ BLICR % Chbiesh Burd DA @ fol possiie of 100 axpansi,

Current collectors and Inad carbon
Contacts consist in lar of
metas with sdrkiwes of grahie sich ane made in a freshed prduct or in
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ancriqus pow rensmesion de couranis. S mesorn of da oonbrle
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Mw

de malinel

Mhhwhm Elaciophonisas of cataphonisse.
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= Contacts pour la misa & latarme

et contacts pour courants forts
Clmrldﬂ Ublisss pour Tansmadn b courant dacingue s somt chasgla de
nmnnn mmmnﬂnwmwmdwmhawpﬂm
o coarents fiibles - da contriie de mesum ot
fﬂmﬂiﬂnukmhmhquﬂ-mnwm"
Baes,HI 7R pas WARARRAD D4 TR coiue

ltmhm r les courants forts sont en
e gbnml pou
mmaanmuuwm.wmmwuwm
technigue de moulage S0 par en LSEgN & parir S pEgues de malbees
priaoriguias 00 ulkss Agakamen| daE conlBos cnabives  un maangs o8
carbor ol de grachin
Bian antency, NOUS SOMIMES N MESUNE 0 WUS PIOPOSE! SQaiament des
SSHTES COMZMES [OUF COMRCIN S Sharh CoUPRNS BICIfENES DouT kn
SEAPARE Yfl AT qu des Brrerures: o des pore-Frotieurs

Contacts pour bes courants fors
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